Broches 1/12

SOMMAIRE :

Page Exemples de fabrications Secteur s d'utilisation s courants
1 Sommaire
2 Pointe avec régulation Médical /
3 Forme polie miroir Médical / Cosmétique /
4 Petit diameétre, évent hélicoidal Médical / Cosmétique /
5 Avec forme et recentrage Emballage / Médical /
6 Broche intermédiaire avec forme moulante intérieure et extérieure  Emballage /
7 Petites dimensions Connectique / Médical / Cosmétique /
8 Grandes longueurs Emballage /
9 Avec cbne de fermeture Emballage / Médical / Cosmétique
10 Forme axe C Emballage / Médical
11 Photos diverses
12 Photos diverses
13
14
15
16
17
18
19
20
Notes

................................................................................................................................................................................................................ Données non contractuelles
Voir aussi nos fiches techniques dédiées a nos autres fabrications et procédés spécifiques :

Broches Empreintes moulantes Forage profond Rectification plane
Broches de dévissage Noyaux expansibles Rodage cylindrique intérieur Rectification de forme
Buses d'injection (embouts) Obturateurs Tournage CN 5 axes Rectification de profil
Nez de presse Piéces de précision en bronze Ténifer Rectification centerless
Colonnes de guidage Pinces de serrage Rectification cylindrique

Ejecteurs cylindriques Chiens de serrage Rectification exter

Ejecteurs lames Poingons Rectification inter

Ejecteurs tubulaires Soupapes Rectification CN

Empilages moulants Rectification axe C
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Broches 2112

Pointe avec régulation :
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Spécificités :

- Concentricité des forages de régulation et de la forme moulante garantie

- Forme moulante (pointe) rectifiée

- Fermeture sur cbne 20°rectifiée

- Eventation par gorges et plats

- Polissage trés soigné (Ra < 0.1 courant et Ra » 0.05 sur demande)

- Garantie des angles vifs

- Aciers inoxydables possibles

- Dureté a coeur de 40 a plus de 60 HRC en fonction des aciers

- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés
(TENIFER 950 < Hv 0.5 < 1200)

- Tous types de revétements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-corrosion
etc...
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Forme polie miroir :
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Spécificités :
- Polissage partie moulante (Ra 0.05)
- Centrage des plats par rapport au corps (— < 0.01)
- Eventation par gorges et plats
- Garantie des angles vifs
- Aciers inoxydables possibles
- Dureté a coeur de 40 a plus de 60 HRC en fonction
des aciers
- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés
(TENIFER 950 < Hv 0.5 < 1200)
- Tous types de revétements anti-usure, anti-collage,
anti-grippage, anti-corrosion etc...
Notes
......................................................................................... Données non contractuelles
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Petit diametre, évent hélicoidal :
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Spécificités :
- Broche de petit diameétre et grande longueur (rapport Lg / @ >100)
- Tolérances sur diametres de guidage tres précises (quelques microns)
- Event hélicoidal profondeur 0.05 &4 0.15
- Rectitude parfaite ( < 0.01)
- Concentricité des guidages et des parties moulantes garantie (©)< 0.01)
- Garantie des angles vifs
- Aciers inoxydables possibles
- Dureté a coeur de 40 a plus de 60 HRC en fonction des aciers
- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés (TENIFER 950 < Hv 0.5 < 1200)
- Tous types de revétements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-corrosion etc...
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Avec forme et recentrage :
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Spécificités :
- Concentricité des forages de régulation et de la forme moulante garantie
- Events hélicoidaux croisés (4 évents : 2 a droite et 2 a gauche)
- Polissage des parties moulantes trés soigné (Ra < 0.1 courant et Ra » 0.05 sur demande)
- Rectitude parfaite ( < 0.01)
- Concentricité des guidages et des parties moulantes garantie (©< 0.01)
- Formes électroérosion (barrettes, gorges, points d’injection etc...)
- Garantie des angles vifs
- Réalisation en bronze (revétu ou non) possible
- Aciers inoxydables possibles
- Dureté a cceur de 40 a plus de 60 HRC en fonction des matiéres
- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés (TENIFER 950 < Hv 0.5 < 1200)
- Tous types de revétements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-corrosion etc...
Notes
................................................................................................................................................................................................................ Données non contractuelles
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Broches
Broche intermédiaire avec forme moulante intérieure et extérieure :
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Spécificités :

Concentricité des forages de régulation et des formes moulantes garantie
Tolérances sur formes moulantes : + 0.01

Polissage des parties moulantes (Ra < 0.1 courant et Ra » 0.05 sur demande)
Eventation par gorges, plats et percages (& 0.8)

Diamétres de guidage intérieurs rectifiés ou rodés

Rectitude parfaite ( < 0.01)

Concentricité des guidages et des parties moulantes garantie (©< 0.01)
Garantie des angles vifs

Réalisation en bronze pour broches fixes (revétu ou non) possible

Aciers inoxydables possibles

Dureté a cceur de 40 a plus de 60 HRC en fonction des matieres

Nitruration possible en fonction des aciers utilisés (TENIFER 950 < Hv 0.5 < 1200)

Tous types de revétements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-corrosion etc...

Données non contractuelles
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Petites dimensions
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Spécificités :
- Petites dimensions
- Tolérances précises
- Formes diverses (gorges, plats, cénes etc...)
- Tolérances sur formes moulantes : £ 0.01
- Polissage des parties moulantes (Ra < 0.1 courant et Ra » 0.05)
- Eventation par gorges, plats
- Concentricité des guidages et des parties moulantes garantie (©< 0.01)
- Garantie des angles vifs
- Réalisation en bronze (revétu ou non) possible
- Aciers inoxydables possibles
- Dureté a cceur de 40 a plus de 60 HRC en fonction des matieres
- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés (TENIFER 950 < Hv 0.5 < 1200)
- Tous types de revétements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-corrosion etc...

Données non contractuelles
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Grandes longueurs
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Spécificités :
- Longueurs possibles > 500 mm
- Concentricité des forages de régulation et des formes moulantes Garantie
- Tolérances sur formes moulantes : + 0.01
- Tolérances sur diamétres de guidage treés précises (0.005 mm)
- Diameétres de guidages polis (Ra < 0.1)
- Polissage des parties moulantes (Ra < 0.1 courant et Ra » 0.05 sur demande)
- Rectitude parfaite ( < 0.01)
- Concentricité des guidages et des parties moulantes garantie (©< 0.01)
- Garantie des angles vifs
- Aciers inoxydables possibles
- Dureté a cceur de 40 a 60 HRC en fonction des matiéres
- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés (TENIFER 950 < Hv 0.5 < 1200)
- Tous types de revétements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-corrosion etc...

................................................................................................................................................................................................................ Données non contractuelles

I 1 SES — Mécanique de précision — 15/ 05 / 2008

www.ses-meca.fr



Broches 9/12

Avec cOne de fermeture
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Spécificités :

- Concentricité des forages et des formes extérieures garantie

- Concentricité cone fermeture et partie moulante (© < 0.01)

- Tolérances sur formes moulantes : + 0.01

- Tolérances sur diamétres de guidage treés précises (0.005 mm)

- Garantie des cotes d’empilage sur cdne de fermeture

- Polissage des parties moulantes (Ra < 0.1 courant et Ra » 0.05 sur
demande)

- Garantie des angles vifs

- Indexation pour usinages supplémentaires par plats et/ou trous de
goupille

- Aciers inoxydables possibles

- Dureté a cceur de 40 a plus de 60 HRC en fonction des matieres

- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés
(TENIFER 950 < Hv 0.5 < 1200)

- Tous types de revétements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-
corrosion etc...
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Forme axe C

Moulant (Ro < 0.2)
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Spécificités :
- Forme axe C rectifiée (rectangle a faces bombées par exemple)
- Concentricité du forage de régulation principal et de la forme extérieure garantie
- Excentration forage de régulation @ 3 en extrémité
- Fermeture « conique » axe C rectifiée
- Concentricité « cone fermeture » et partie moulante (©< 0.01)
- Tolérances sur diametres de guidage tres précises (0.005 mm)
- Garantie des cotes d’empilage sur « céne de fermeture »
- Indexation forme moulante par plats sur la téte
- Aciers inoxydables possibles
- Dureté a coeur de 40 a plus de 60 HRC en fonction des matieres
- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés (TENIFER 950 < Hv 0.5 < 1200)
- Tous types de revétements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-corrosion etc...
Notes
............................................................................................................................................................................................................... Données non contractuelles
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Divers types de broches
Broches médicales
Broches / poingons revétus
Broches bronze

PONPE
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Broche de dévissage

Piece technique (Détail partie moulante)
Micro broche (& 0.25 x 8.50)

Broches de forme rectifiées (Axe C)
Partie moulante érodée

Broches et poincons divers

oL E
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