Ejecteurs 1/7
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Téte conique avec ou sans épaulement Tous secteurs
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Voir aussi nos fiches techniques dédiées a nos autres fabrications et procédés spécifiques :

Broches Empreintes moulantes Forage profond Rectification plane
Broches de dévissage Noyaux expansibles Rodage cylindrique intérieur Rectification de forme
Buses d'injection (embouts) Obturateurs Tournage CN 5 axes Rectification de profil
Nez de presse Pieces de précision en bronze Ténifer Rectification centerless
Colonnes de guidage Pinces de serrage Rectification cylindrique

Ejecteurs cylindriques Chiens de serrage Rectification exter

Ejecteurs lames Poingons Rectification inter

Ejecteurs tubulaires Soupapes Rectification CN

Empilages moulants Rectification axe C
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Téte cylindrique avec ou sans épaulement :
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Spécificites :
- Ejecteurs spéciaux (forme, dimension, matiére et traitement thermique ou de surface)
- Diametre d a partir de 0.2 mm (dd > 0.2)
- Longueur Lg jusqu'a 1000 mm (Lg < 1000)
- Rectification sous téte
- Avec ou sans revenu téte
- Concentricité des diamétres de guidage (©< 0.01)
- Garantie des angles vifs
- Aciers inoxydables possibles
- Dureté a ceeur jusqu’a 60 HRC et plus, en fonction des aciers
- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés (TENIFER = 950 < Hv 0.5 < 1200)
- Tous types de revétements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-corrosion etc...
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Téte conique avec ou sans épaulement :
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Spécificités :
- Ejecteurs spéciaux (forme, dimension, matiére et traitement thermique ou de surface)
- Diametre d a partir de 0.2 mm (dd > 0.2)
- Longueur Lg jusqu'a 1000 mm (Lg < 1000)
- Angles de cbnes a la demande
- Cone sous téte rectifié
- Avec ou sans revenu téte
- Concentricité des diamétres de guidage (©< 0.01)
- Garantie des angles vifs
- Aciers inoxydables possibles
- Dureté a ceeur jusqu’a 60 HRC et plus, en fonction des aciers
- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés (TENIFER = 950 < Hv 0.5 < 1200)
- Tous types de revétements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-corrosion etc...
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Spécificités :

Ejecteurs spéciaux (forme, dimension, matiére et traitement
thermique ou de surface)

- Longueur Lg jusqu'a 1000 mm (Lg < 1000)

- Forme de la téte a la demande (cylindrique ou conique)

- Forme axe C rectifiée

- Parallélisme plat téte et forme garantis (// < 0.01)

- Avec ou sans revenu téte

- Concentricité des diamétres de guidage (©< 0.01)

- Garantie des angles vifs

- Aciers inoxydables possibles

- Dureté a ceeur jusqu’a 60 HRC et plus, en fonction des aciers

- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés
(TENIFER > 950 < Hv 0.5 < 1200)

- Tous types de revétements anti-usure, anti-collage, anti-
grippage, anti-corrosion etc...
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De forme :
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Arrache carotte :
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Spécificites :
- Ejecteurs spéciaux (forme, dimension, matiére et traitement thermique ou de surface)
- Longueur Lg jusqu'a 1000 mm (Lg < 1000)
- Forme de la téte a la demande (cylindrique ou conique)
- Forme axe C rectifiée
- Avec ou sans revenu téte
- Concentricité des diamétres de guidage (©< 0.01)
- Garantie des angles vifs
- Aciers inoxydables possibles
- Dureté a ceeur jusqu’a 60 HRC et plus, en fonction des aciers
- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés (TENIFER - 950 < Hv 0.5 < 1200)
- Tous types de revétements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-corrosion etc...
Notes
................................................................................................................................................................................................................ Données non contractuelles
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0753079 068 1.80 65046999 20 37
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0.8520.809 | 088 37023709 |50 1.63 75047.999 0 a7
0.9020.949 16 1.0 38023609 1.54 80048489 27
0.9530.99 096 39043.989 145 85048999 M 37 10415
1.041.009 18 119 40044.089 1.80 90049409 273
1121199 11 41024199 1.1 95029.890 12 37
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1.541.59 1M 45024509 1.80 11.5411.989 1 a7
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1.841.89 28 137 48034.699 1.54 130413409 273
1.841.99 128 49024999 145 135213993 18 387
50045000 1.80 140414488 ¥:]
d1 d2 h r 51025199 1n 145814999 7 367
L #/-01 |+02/9 52055299 |65 1.63 150415499 32
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2104219 22 145 54025480 145 16.0216.488 323
22032209 137 55025509 1.80 165216.999 19 387 15320
2304239 154 56045609 1 17.0417.499 328
24042499 |35 145 04807 57045799 | 7.0 1.63 175417.999 % 367
2504259 137 5,8045.609 1.54 18.0418.488 32
2802260 1M 59045009 145 185218989 387
2704279 0 1.6 19.0419.499 32
2804289 1.54 195419.999 » 367
2902299 145 200 32
Motitere ; HSS =24
Oureté : B0-54 HRC
Revetement / T.T. © — ‘ 06—
Echelle : 1/1 |Formot : AE*H‘ Date @ 31 /10 / 2002
D/N 9857 J/\m Déssinoteur : EC
— I\Y/ [Viso : ——
Désignation : Poingon b téte conique
Norme DIN 9861
Nurméra de plan @ DIN 9861 Ind A

Spécificites :

Ejecteurs spéciaux issues de la norme DIN 9861

Diametre d a partir de 0.2 mm (dd > 0.2)

Longueur Lg jusqu'a 1000 mm (Lg < 1000)

Rectification sous téte

Avec ou sans revenu téte

Concentricité du diamétre de guidage et du cone de téte parfaite (@< 0.01)
Garantie des angles vifs

Aciers inoxydables possibles

Dureté a cceur jusqu’a 64 HRC et plus, en fonction des aciers

Nitruration possible en fonction des aciers utilisés (TENIFER = 950 < Hv 0.5 < 1200)

Tous types de revétements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-corrosion etc...
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Ejecteurs lames

Ejecteurs revétus

Ejecteurs de forme (axe C)

Petite dimension (J 0.2)

Ejecteurs a tétes cylindriques trempés nitrurés

A
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