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Voir aussi nos fiches techniques dédiées à nos autres fabrications et procédés spécifiques : 
Broches 
Broches de dévissage 
Buses d’injection (embouts) 
Nez de presse 
Colonnes de guidage 
Éjecteurs cylindriques 
Éjecteurs lames 
Éjecteurs tubulaires 
Empilages moulants 

Empreintes moulantes 
Noyaux expansibles 
Obturateurs 
Pièces de précision en bronze 
Pinces de serrage 
Chiens de serrage 
Poinçons 
Soupapes 
… 

Forage profond 
Rodage cylindrique intérieur 
Tournage CN 5 axes 
Ténifer 
Rectification cylindrique 
Rectification exter 
Rectification inter 
Rectification CN 
Rectification axe C 

Rectification plane 
Rectification de forme 
Rectification de profil 
Rectification centerless 
… 
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Tête cylindrique avec ou sans épaulement : 
 

 

Spécificités : 
- Éjecteurs spéciaux (forme, dimension, matière et traitement thermique ou de surface) 
- Diamètre d à partir de 0.2 mm (Ød ≥ 0.2) 
- Longueur Lg jusqu'à 1000 mm (Lg ≤ 1000) 
- Rectification sous tête 
- Avec ou sans revenu tête 
- Concentricité des diamètres de guidage (     < 0.01) 
- Garantie des angles vifs 
- Aciers inoxydables possibles 
- Dureté à cœur jusqu’à 60 HRC et plus, en fonction des aciers 
- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés (TENIFER � 950 < Hv 0.5 < 1200) 
- Tous types de revêtements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-corrosion etc… 

 
Notes : 
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Tête conique avec ou sans épaulement : 

 
 
Spécificités : 

- Éjecteurs spéciaux (forme, dimension, matière et traitement thermique ou de surface) 
- Diamètre d à partir de 0.2 mm (Ød ≥ 0.2) 
- Longueur Lg jusqu'à 1000 mm (Lg ≤ 1000) 
- Angles de cônes à la demande 
- Cône sous tête rectifié 
- Avec ou sans revenu tête 
- Concentricité des diamètres de guidage (     < 0.01) 
- Garantie des angles vifs 
- Aciers inoxydables possibles 
- Dureté à cœur jusqu’à 60 HRC et plus, en fonction des aciers 
- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés (TENIFER � 950 < Hv 0.5 < 1200) 
- Tous types de revêtements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-corrosion etc… 

 
Notes : 
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De forme : 

 

Spécificités : 
- Éjecteurs spéciaux (forme, dimension, matière et traitement 

thermique ou de surface) 
- Longueur Lg jusqu'à 1000 mm (Lg ≤ 1000) 
- Forme de la tête à la demande (cylindrique ou conique) 
- Forme axe C rectifiée 
- Parallélisme plat tête et forme garantis (// < 0.01) 
- Avec ou sans revenu tête 
- Concentricité des diamètres de guidage (     < 0.01) 
- Garantie des angles vifs 
- Aciers inoxydables possibles 
- Dureté à cœur jusqu’à 60 HRC et plus, en fonction des aciers 
- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés        

(TENIFER � 950 < Hv 0.5 < 1200) 
- Tous types de revêtements anti-usure, anti-collage, anti-

grippage, anti-corrosion etc… 
 
Notes : 
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Arrache carotte : 
 

 
 
Spécificités : 

- Éjecteurs spéciaux (forme, dimension, matière et traitement thermique ou de surface) 
- Longueur Lg jusqu'à 1000 mm (Lg ≤ 1000) 
- Forme de la tête à la demande (cylindrique ou conique) 
- Forme axe C rectifiée 
- Avec ou sans revenu tête 
- Concentricité des diamètres de guidage (     < 0.01) 
- Garantie des angles vifs 
- Aciers inoxydables possibles 
- Dureté à cœur jusqu’à 60 HRC et plus, en fonction des aciers 
- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés (TENIFER � 950 < Hv 0.5 < 1200) 
- Tous types de revêtements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-corrosion etc… 
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DIN 9861 : 

 
 

Spécificités : 
- Éjecteurs spéciaux issues de la norme DIN 9861 
- Diamètre d à partir de 0.2 mm (Ød ≥ 0.2) 
- Longueur Lg jusqu'à 1000 mm (Lg ≤ 1000) 
- Rectification sous tête 
- Avec ou sans revenu tête 
- Concentricité du diamètre de guidage  et du cône de tête parfaite (     < 0.01) 
- Garantie des angles vifs 
- Aciers inoxydables possibles 
- Dureté à cœur jusqu’à 64 HRC et plus, en fonction des aciers 
- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés (TENIFER � 950 < Hv 0.5 < 1200) 
- Tous types de revêtements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-corrosion etc… 

 
Notes : 
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1. Ejecteurs lames 
2. Ejecteurs revêtus 
3. Ejecteurs de forme (axe C) 
4. Petite dimension (Ø 0.2) 
5. Ejecteurs à têtes cylindriques trempés nitrurés 
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