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................................................................................................................................................................................................................ Données non contractuelles
Voir aussi nos fiches techniques dédiées a nos autres fabrications et procédés spécifiques :

Broches Empreintes moulantes Forage profond Rectification plane
Broches de dévissage Noyaux expansibles Rodage cylindrique intérieur Rectification de forme
Buses d'injection (embouts) Obturateurs Tournage CN 5 axes Rectification de profil
Nez de presse Piéces de précision en bronze Ténifer Rectification centerless
Colonnes de guidage Pinces de serrage Rectification cylindrique

Ejecteurs cylindriques Chiens de serrage Rectification exter

Ejecteurs lames Poingons Rectification inter

Ejecteurs tubulaires Soupapes Rectification CN

Empilages moulants Rectification axe C
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Empreinte intérieure régulée :
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Spécificités :

- Concentricité alésages / guidages extérieurs / forme moulante précise (© < 0.01)
- Polissage trés soigné des formes moulantes
(Ra < 0.1 courant et Ra » 0.05 sur demande)
- Régulation par circulation d’eau extérieure
- Garantie des angles vifs
- Aciers inoxydables possibles
- Dureté a coeur jusqu’a 60 HRC et plus en fonction des aciers
- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés
(TENIFER 950 < Hv 0.5 < 1200)
- Tous types de revétements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-corrosion
etc...
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Fond d’empreinte régulé :
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Spécificités :

- Concentricité guidages extérieurs / cone 10°/ fo rme moulante garantie
(©<0.01)

- Régulation intérieure (spirale) et extérieure (gorge)

- Polissage tres soigné des formes moulantes
(Ra < 0.1 courant et Ra » 0.05 sur demande)

- Fermeture et centrage sur cbne 10°

- Indexage des deux parties par plats (inter & exter)

- Garantie des angles vifs

- Aciers inoxydables possibles

- Dureté a coeur jusqu’'a 60 HRC et plus en fonction des aciers

- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés
(TENIFER 950 < Hv 0.5 < 1200)

- Tous types de revétements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-
corrosion etc...
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Empreinte polie avec passage de broche et tubulaire
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Spécificités :

- Concentricité guidages extérieurs / cone 10°/ fo rme moulante
garantie ((©)< 0.01)

- Perpendicularité face / axe piéce garantie (_| < 0.01)

- Polissage trés soigné des formes moulantes
(Ra < 0.1 courant et Ra » 0.05 sur demande)

- Fermeture et centrage sur céne®

- Eventation par gorge et plats

- Garantie des angles vifs

- Aciers inoxydables possibles

- Dureté a coeur jusqu’a 60 HRC et plus en fonction des aciers

- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés
(TENIFER 950 < Hv 0.5 < 1200)

- Tous types de revétements anti-usure, anti-collage, anti-grippage,
anti-corrosion etc...
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Recu de buse (canaux chauds) :
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Spécificités :
- Garantie des concentricités (© < 0.01)
- Perpendicularité face / axe piéce garantie (_| < 0.01)
- Précision du seuil d’injection (identiques sur toute la série)

- Polissage trés soigné des formes moulantes et écoulements matiere Fermetures rectifiées (Ra » 0.2)
- Garantie des angles vifs

- Logement pour lame d’eau (collée)

- Bronze, aciers inoxydables et autres matériaux possibles

- Dureté a cceur jusqu'a 60 HRC et plus en fonction des aciers

- Nitruration possible en fonction des aciers utilisés (TENIFER 950 < Hv 0.5 < 1200)

- Tous types de revétements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-corrosion etc...
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Empilage complet (24 empreintes) :

Spécificités :

De 1 a 128 empreintes

Interchangeabilité de tous les éléments (noyau, broche devétrice etc...)

Concentricité des assemblages (©) < 0.01)

Perpendicularité face / axe piéce garantie (_| < 0.01)

Polissage trés soigné des formes moulantes (Ra < 0.1 courant et Ra » 0.05 sur demande)
Fermetures rectifiées (Ra » 0.2)

Garantie des angles vifs

Bronze, aciers inoxydables et autres matériaux possibles

Dureté a cceur jusqu'a 60 HRC et plus en fonction des aciers

Nitruration possible en fonction des aciers utilisés (TENIFER 950 < Hv 0.5 < 1200)
Tous types de revétements anti-usure, anti-collage, anti-grippage, anti-corrosion etc...
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