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Voir aussi nos fiches techniques dédiées à nos autres fabrications et procédés spécifiques : 
Broches 
Broches de dévissage 
Buses d’injection (embouts) 
Nez de presse 
Colonnes de guidage 
Éjecteurs cylindriques 
Éjecteurs lames 
Éjecteurs tubulaires 
Empilages moulants 

Empreintes moulantes 
Noyaux expansibles 
Obturateurs 
Pièces de précision en bronze 
Pinces de serrage 
Chiens de serrage 
Poinçons 
Soupapes 
… 

Forage profond 
Rodage cylindrique intérieur 
Tournage CN 5 axes 
Ténifer 
Rectification cylindrique 
Rectification exter 
Rectification inter 
Rectification CN 
Rectification axe C 

Rectification plane 
Rectification de forme 
Rectification de profil 
Rectification centerless 
… 

 


