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ouvent la pince de serrage est considérée
contme éiroitement liee au rendement

dans la fabrication moderne.

lasticité, souplesse, dureté,
et concentricité sont les différents
facteurs que U'on doit retrouver

dans une piéce de qualité.

pécialisation et expérience en ce domaine
sont une garantie. La Société =g —

est heureuse de les mettre a votre service.
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LES PINCES KO

Type 3B pince
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Type 3C pince




LES PINCES

Type 2 pince double cone

Type 4 pince

Type AEX avance-barre exterieur




PINCES KOE

Type TC pince  Type TH pince
atéte carrée  a téte hexagonale

Type 5B pince
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Type CP2 coquilles de pince
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LES PINCES
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Type CA coquilles d'avance




LES PINCES

>

Type CR canon réglable

Type CGF canon fixe

Type CTR canon tournant reglable

Type CS canon simple







Nous fabrigquons tous les leviers

et chiens de serrage standards.

Un traitement thermique approprié
levr confére une dureté maximum
aux points de fromement

el wune souplesse a la flexion

leur permenant d’absorber

tn exces de SErrage Sany FH'ITJ'“!'.F'(’.

Hs sont vendus soit é U'unité

SO appaires, et. ..

il est recommandé
de les ajuster avec soin
POUr Assurer

un serrage equilibre.




M ESSIONS PASSALE e
MACHINE 'Y Pl PIECE
A I_ 4] | L EM CATALOGLE
AERA (voir CRI-DAN)
Machines & Filerer M= 20. . . . . . .| 3¢ Pince 31,75 101 42 ' 20 A - 036
. « MNE25, ., L. .. | Pince 32 04 44,5 | 20 A - 038
' v Nedl. . .. .. 1 Pince 38,1 10% 48 | 31 A - 037
ARE
Tour TO1 . . | Pince 10 | 439 14 6 A - 041
Fraiseuse FP 2 ., . | 1 Pince 10 43,9 14 6 A - 042
Tour-Outilleur, . . . . | Pince 20 70,3 26,3 145 | A -043
Tour Bevolver T2, . . | Pince 25 G55 337 18 Fa
Tour TR IO2 . . ... . . . . . . 3 Pince 7 3 38,1 21 A - 045
o DRV SRS a e 3 Pince 48 | 94,6 59,7 42 A - 048
BECHLER - Tours Automatiques
MAB . soeosin owie g Y 1 SF | Pince f 24,2 10,5 4 | B-01
BaARL: = 55 e e s N 18F | Pince [ 24,2 10,5 4 B-02
A=l s ol e it CF Canon g 30 & 1.5 B-03
ARG EehEien i et B 3 Pince 10 A6 16 T B-04
5] g N ey raereary A RSy CR Canon 13 40 16 9 B - 05
B wigth RN e BN Eew CF | Canon 16 40 i2 9 B - 08
. owwlh ww S IR R 4 Cancn 12 28 11 & B - 07
AT =RRT Sl ciriosnns G . 3 Pince | 10 45 16 7 E-08
AR ShemEtE deraG 4 T e 3 A Pince 10 47 16 T B-09
g R CRTLAOATEE (et R e CH Canon 16 i ] 12 o B-010
B i e raTeny el CF Canon & 0 & 1,5 B-0a1t
S S = T e s R CR Canon 13 44 Iy Q9 B-012
M e R § ) Canon 12 28 11 a B-0132
S e o e e R Cs Canon 13 25 —_ L) B-014
A-AE 8- MAE 8, 3 Pince 14 46 18 10 B-015
. u A Pince 14 47 18 o B-018
. A YR CF Canon 16 40 12 9 B-017
. e T CF . # 30 6 3.5 B-018
. B TSRl sl sl h e 4 i 12 28 11 f B-019
e CHIRNOS S, s S P Skl CR a 13 40 16 9 B - 020
1 s R e (Ao s Canon 16 25 — 12 B - 021
A-AR10-HWAB IO, ;5 o a0 & . 3 Pince 14 46 18 10 B - 022
' a iiE R DR 5 3A 1 14 47 18 10 B - 023
' T s CF Canon 16 40 12 G B - 024
' K e foes oty CF t i 30 & 3.5 B - 025
0 R W e 4 ' 12 28 11 '] B - 028
" | U - e T R CR T 13 40 16 9 B - 02T
. | R e e Cs Canon 20 40 —_ 14 B - 028
: . Cs x 14 25 - 12 B - 029
MBE 0. s o5 3 Pince 14 46 18 10 B - 030
o T R A CR Canon 21 | 57 24 14 B - 031
B-BE12-MBE12. . . «. -« + « . : 3 Pince 18 67 25 13 B - 032
] 4 ¥R A e 3A . 18 o7 24 12 | B - 033
€ i : . CF Canon 30 L 24 20 B - 034
L] L : 4 ] 20 35 19 12 B - 035
€ u . CR | « 21 | 545 24 12 B - 038
. . P e Cs Canon a0 40 — 12 B - 037
. . iTatiiena Eeaoeaces CP Canon 32 42 24 20 8 - 038
B-BE 16 - NBE 16. . . 3 Pince 22 LT 28 16 B - 038
' TR v 34 " 22 67 30 14 B - 040
" R CF Canon N it 24 20 B - 041




% : i DIMEMNSIONS FASSALGE o
MATTINE PIECT — i ;
| A L] [ M ch ]l:'.\ I ALOGLUE
BECHLER /.uie e la page precedente)
B-BE 16 - NMBE I6. . « - « « 4 a 32 42 24 20 B - 042
1 r e er . 24 0 23 16 B - 043
. B om i Ny . 27 54 30 16 B - D44
" R O e o O Canon 30 L] — 14 B - 045
B-BE20-NBE 20. . . & + + + 5 a ulf Pince 26 a7 32 20 B - 04G
. B R AR R i A Pince 26 a7 34 20 B - 047
. . Canon 30 ol 24 20 B - 048
4 N . 3z 42 2% 20 B - 049
. ‘ PR ] 30 440 — 16 B - 050
L S N Cancn 28 45 274 20 B - 051
. " T R e Sy e e € 27 54 30 1] B - 052
' u quadruple chne ;
L . Pince avant 4 Fince 24 32 32 20 B - 053
L " Pince Arriére 4 Pince 24 32 32 20 B - 053
NCE 25 ~CERE2E L (s Shi, 3 Pince 34 BO 40 27 B - 054
e 2 2 R A R R P 2, I B Pince a2 i T 50 B - 055
T e ot ML I i 3 Pinge 41 80 ] 35 B - D56
BU-CU 32 -HNCE 32-33 . . . . . . 3 Fince 39 84 46 32 B - 057
] T CR o £ S St CR Canon 40 a5 45 32 B - 058
C25 =N Suniverselle . . . . . - . iB Pimce 32 a9 40 25 B - 059
Pinces pour appareils en bout divers. | B Pince 6 31,5 4] 2.5 B - 0G0
a a ] L] I B I"'“h!¢ ﬂ 35,5 I3 4 B - 081
U L [ a 1 Pince 10 44,5 I4 t B - 062
BROWN & SHARPE
00 er 00 G Automatigques
Type 0 5% T ah 3 Pince 17,46 50,8 229 13 B - 0153
' et e e T e Rt S A Avance 123 64 10,5 8 B - 0154
3T A . S 3A FPince 17,46 50,8 22,2 13 B - 0155
Type QD o . . . o PR T A Avance 15,1 79,3 13,8 11 B - 0158
Type 00 A . A Avance 14 63,5 12,7 9 B - 0157
00 G Automatigues
B T T o R o S 3 Fince 23,81 63,5 28,6 18 B - 0158
" T S . 'y A Avance 17,2 T4,6 14,2 10 B -0159
Tope A . & v s A Avance 16,7 74,6 15,87 12 B - 0160
0 et 0 G Automatigues
Nl S e : 3 Pince 27 73 8,1 21 B - 0161
. rIE S S e T e A Avance 20 87, 17,46 13 B - 0162
Type 11 A . A Avance 22 27,3 20,6 17 B - 0163
« JIB *AEX Av, Exrér. 44 114,3 28,0 18 B-0164
0 G Automatigues
Tepe Il i i SN T e E Pince 27 T3 3B, 1 21 B - 0165
L] Y S T R 1 o R A Avance 20 87,3 17,46 13 B - 0163
Type ILA & « & & 5% % 5a s le A Avance 22 27,3 LG 17 B - 01587
Eype LIS 5 ¢ o5 o R e 3 Pince 316 73 38,1 19 B - 0168
" 21 A A Avance 25,14 133 23,81 19 B - 0169
2 et 2 G Automatiques
R T i a8 3 Pince 18,1 108 49.2 2 B-0170
R L o A Avance 32,5 1524 30,16 25 B-017)
TorpeBE RS DG e ewie e JA Pince 38,1 108 51,5 32 B-0172
[ e G A Avance 36,2 165 33,3 28 B.0173
g7 A o R R o A 3A Pince 41,27 108 51 35 B-0174
LI S R e T LR *AEX Av, Extér. 56,7 149 41,27 36 B-0175




MACHINE TYPE PIECE e 2l PATIRTIE i
A i 0 ENG CATALOGUE
BROWN & SHARPE (.- de la page précédente)
2 G Automatiques B-0178
Type 22 o g 3 Pince 38,1 108 46,2 12 B-0177
L] 1. A Avance 32,5 152.4 30,16 25 B -0178
Type 22C , 3A Pince 44,44 105 55 38 B-0170
Epe- B H oain s s sea s A Avance 38,1 152,4 36,3 32 B - 0180
Type 22D . | 3A Pince 54 108 62 358 B - 0181
Type 22D © . 4G A Avance 45,8 152.4 ag B-0182
N° 0 Semi-Automatiques
Tl e T i 3 Pince 23,81 63,5 28,6 17 B-0183
L = R T R A e A Avance 17,2 74,6 14,2 10 B -0184
Type 110 . . A Avance 20 87,3 17,46 13 B - 0185
Tope 108 ool 0% DS B 3A Pince 23,41 Bd, 4 30 16 B - 0186
5o B T e A Avance 22 B7,3 20,6 16 B-0i87
Ne 1 Semi-Automatigues |
Twpe JY i SN FELELLN R 3 Pince 31,75 1.4 43 25 B - 0188
B M g g s mdes A Avance 23 111 20,64 16 B - 0180
Type 21 A 3 Pince 31,75 1.4 43 25 B - 0190
" T A P QL A Avance 25,14 1334 23.8 19 B - 0181
g v, - T O e e N 2 . A Avance 30 1016 27 23 B -0182
N° 2 Semi-Automatiques
Type 22 goprlys & 3 Pince 38,1 108 49,3 32 B-0193
" R A Avance 32.5 1524 30,16 25 B-0194
T - R O : 3A Fince 41,27 108 3l 30 B - 0195
i EEA L iiwoaa e s A Avance 36,2 163 33,3 28 B - 0198
CONOMATIC AUTOMATIQUES 4, 6 et 8 broches
787 ic Fince 38,1 GR,4 49,3 7 C- 078
' A Avance 284 104,7 | 26,98 . C-o77
154 5 3G Pince 42,67 103,1 | &7 25 C-078
N oo a A R P AR g A Avance 31,4 114,3 30,16 i C-079
1" 1/4 3C Pince T 1095 63,5 31 C - 0BO
T e N N o T A | Awance 39,4 120,06 36,51 a G- 081
i 1 Y % & Pince 57,15 1158 T 38 C - 082
. B R e A Avance 43,0 133,3 42 86 a C - 083
1" 5/8 3C Pince 61,87 | 154 776 42 C - 084
B T wE g R T A A Avance 49,2 1524 47,62 . G - D85
1" 718 3C Pince T1.43 13%,7 o 47 C - 0BG
W ingwin e e e e g T e A Avance 58.3 146 53,13 a C - 0BT
2% . i e ‘ 3ic Pince 73,25 146 80 S0 C - D88
=, ; A Avance 58,3 139.7 57,15 " C - 089
214 ic Pince 79,3 | 158,7 101,7 57 C - 090
[ T P Avance 64,8 1714 63,1 57 C - 0al
258 SE B 3C Pince 92,07 | 165,1 111 66 C - 092
_ [T —— ; A Avance 76,2 1778 73,02 a C - 003
- TP 3C I Pince L1058 208 135 29 C-094
T S S e . Fi |  Awvance 4.4 171,53 05,4 x G - 095
CRI-DAN
Fileteuse No 20 3C | Pince 31,8 e | 42 20 C - 0986























































